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TUBERIAS POLIETILENO

1. DEFINICION

Las tuberias de polietileno se emplean en instalaside riego en tuberias primarias, como secasdaterciarias. Se
fabrican a partir de polietileno, que es un matera se obtiene del etileno mediante procesoslifegrizacion.

El empleo de tuberias de polietileno estd muy diflmy debido a las ventajas que presenta con tesaeaitro tipo de

tuberias, entre las que podemos destacar su kgetexzibilidad, resistencia al paso del tiempo kadormacion de

incrustaciones, asi como la posibilidad de insidfaa la intemperie. Como contrapartida, el prefgdas tuberias de
polietileno suele ser mayor que el de las tubeléaBVC para los mismos diametros y presiones a@fiemmiento.

El polietileno de que estan constituidas las talsgsliede ser de tres tipos diferentes, en funei@u diensidad:

- Polietileno de baja densidad, LDPE, PEBD 6 PEa@@el que cumpliendo lo indicado en la norma, tieme
densidad igual o menor a 930 Kg/m

- Polietileno de media densidad, MDPE, PEMD 6 PE &Quel que cumpliendo lo indicado en la normagtigna
densidad entre 931 y 940 Kg/m

- Polietileno de alta densidad, HDPE, PEAD 6 PE B@#&el que cumpliendo lo indicado en la normagtiena
densidad mayor de 940 Kgim

2. CARACTERISTICAS TECNICAS

La normativa aplicable a este tipo de tuberiagptan lo que se refiere a las caracteristicas sleulms, como de los
materiales, es la siguiente:

UNE 53-131: Tubos de polietileno para conducciateeagua a presién (caracteristicas y métodos dgans
UNE 53-133: Métodos de ensayo.

UNE 53-188: Materiales plasticos. Materiales dégtitdno. Caracteristicas y métodos de ensayo.

UNE 53-200: Plasticos. Determinacion del indicdlwidez de polimeros.

UNE 53-375: Plasticos. Determinacion del conteidmegro de carbono en poliolefinas y sus transtdas

Diametros, espesores y presiones

Los tubos de PE para agua a presion vienen caractes por las siguientes definiciones:

- Diametro nominal (Dn): Es un namero convenciana coincide teéricamente con el diametro extat@tos
tubos especificado en la norma y forma parte didelatificacion de los diversos elementos acoplabidse si en

una instalacion.
- Presiéon nominal (Pn): Es un nimero convencionalapincide con la presién maxima de trabajo°&€20

TUBERIAS POLIETILENO dic-97



r CAPITULO Il
PLIEGO DE PRESCRIPCIONES
. g sca del agua

ur agentzia TECNICAS PARTICULARES ARTICULO 126

agencia va

PAGINA 2de5

- Presién de trabajo (Pt): Es el valor de la presnderna maxima para la que se ha disefiado el cabhoun
coeficiente de seguridad que tiene en cuenta laguéiciones de los parametros que se pueden produci
normalmente durante el uso continuado en 50 afiaswdgdo con los siguientes valores:

- Tubosde PE32 ..., 71.3
- Tubosde PES50A. .....eeeeeeen... 1.6
- Tubosde PES50B .....eeeveeeeen.. 1.6

- Espesor nominal (e): Es el espesor calculadaeta ga la formula:
PniD1

 2+Pr

Siendo:
- El esfuerzo tangencial de trabajo 420expresado en megapascales.
- Pn, la presién nominal en megapascales.

- Dn, el diametro nominal del tubo en milimetros.

Los didmetros nominales y espesores, para lastdspresiones nominales que contempla la norara, tpbos
de polietileno de baja y alta tension, se detalatas tablas 1y 2.
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TABLA 1
PE-32
DIAMETRO
NOMINAL mm ESPESORES DE LOS TUBOS (mm)
Pn=4 atm Pn=6 atm Pn=10 atm Pn=16 atm
10 - - 2,0 2,0
12 - - 2,0 2,4
16 -- 2,0 2,2 3,2
20 -- 2,0 2,8 4,0
25 2,0 2,3 3,5 5,0
32 2,0 2,9 4,4 6,4
40 2,4 3,7 55 8,0
50 3,0 4,6 6,9 10,0
63 3,8 5,8 8,6 12,6
75 4,5 6,8 10,3 15,0
90 54 8,2 12,3 --
110 6,6 10,0 15,1 --
125 7,4 11,4 17,1 --
140 8,3 12,7 19,2 --
160 9,5 14,6 21,9 --
180 10,7 16,4 24,6 --
200 11,9 18,2 27,3 --
225 13,4 20,5 -- --
250 14,8 22,7 -- --
280 16,6 25,4 -- --
315 18,7 28,6 -- --
355 21,1 -- -- --
400 23,7 -- -- --
450 26,7 -- -- --
500 29,6 -- -- --
560 -- -- -- --
630 -- -- -- --
710 -- -- -- --
800 -- -- -- --
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TABLA 2
PE-50 Ay PE-50 B
DIAMETRO
NOMINAL mm ESPESORES DE LOS TUBOS (mm)
Pn=4 atm Pn=6 atm Pn=10 atm Pn=16 atm
10 - - 2,0 2,0
12 - - 2,0 2,0
16 - - 2,0 2,2
20 -- -- 2,0 2,8
25 -- 2,0 2,3 3,5
32 -- 2,0 2,9 4,4
40 2,0 2,4 3,7 55
50 2,0 3,0 4,6 6,9
63 2,4 3,8 5,8 8,6
75 2,9 4,5 6,8 10,3
90 3,5 54 8,2 --
110 4,2 6,6 10,0 --
125 4,8 7,4 11,4 --
140 54 83 12,7 -
160 6,2 9,5 14,6 --
180 6,9 10,7 16,4 -
200 7,7 11,9 18,2 --
225 8,6 13,4 20,5 --
250 9,6 14,8 22,7 --
280 10,7 16,6 25,4 --
315 12,1 18,7 28,6 --
355 13,6 21,1 32,3 --
400 15,3 23,7 36,4 --
450 17,2 26,7 41,0 --
500 19,1 29,6 45,5 --
560 21,4 33,2 -- --
630 24,1 37,4 -- --
710 27,2 42,0 -- --
800 30,6 47,4 -- --
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3. CONTROL DE RECEPCION

El control de calidad se llevara a cabo de acueoddos criterios fijados en el capitulo Il deépente pliego, y en la
norma UNE 53.133 para las tuberias de alta dengitlidE 53.131 para las tuberias de baja densidad.

Se realizaran los ensayos y comprobaciones indicadalas citadas Normas, cumpliéndose en todo niontas
exigencias de las mismas.

La Direccion de obra podra exigir, en todo momeluts,resultados de todos los ensayos que estinrtuops para
garantizar la calidad de los distintos componenrt@sobjeto de proceder a la recepcion o rechatmsdebos y demas
accesorios.

Marcado de los tubos

Respecto a la designacion y marcado la norma UNE3%3ndica que los tubos de PE deben ir marcaatos eninimo
cada metro con los siguientes datos:

- Marca comercial

- Referencia al material
- Diametro nominal

- Espesor nominal

- Presion nominal

- Afo de fabricacion

- Referencia a la norma

En caso de tener marca de calidad sera incluidgyé&stsello de conformidad a las normas UNE.
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